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Allgemeine Zahlungs- und Lieferungsbedingungen fur Lohnhéartereien

(Herausgegeben und unverbindlich empfohlen vom Industrieverband Hartetechnik)

Die * Allgemeinen Zahlungs- und Lieferungsbedingungen * fur Lohnhértereien sind nach § 38 Abs. 2 Nr. 3 des Gesetzes gegen
Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) beim Bundeskartellamt in Berlin angemeldet und am 19. M&rz 1980 im Bundesanzeiger
Nr. 55 veroffentlicht worden.

l. ALLGEMEINE BEDINGUNGEN

1.1 Erfillungsort, Gerichtsstand und anzuwendendes Recht

Erfullungsort und Gerichtsstand fur alle Leistungen, Lieferungen und Zahlungen ist der
Ort der Niederlassung des Auftragnehmers. Der Vertrag unterliegt dem Recht der
Bundesrepublik Deutschland. Die Anwendung des Ubereinkommens der Vereinten
Nationen Uber Vertrage Uber den internationalen Warenkauf (UN-Kaufrecht) vom
11.4.1980 wird ausgeschlossen.

|.2 Vertragsbedingungen

Die Angebote des Auftragnehmers sind freibleibend. Alle eingehenden Auftrage
werden, soweit nicht schriftlich abweichende Vereinbarungen getroffen sind, nur zu den
nachstehenden Bedingungen ausgefihrt. FormularméaRige Einkaufsbedingungen des
Auftraggebers werden nicht anerkannt, und zwar auch dann nicht, wenn ihnen nicht
ausdrtcklich widersprochen wird. Mundliche Nebenabreden bedurfen zu ihrer
Wirksamkeit der schriftlichen Bestatigung durch den Auftragnehmer.

1.3 Preisstellung

Die Preise verstehen sich in € (Euro) ab Werk ausschlie3lich MwSt. und Kosten fir
etwaige Verpackung. Wenn nach VertragsabschluR3 sich auftragsbezogene Kosten
wesentlich &ndern, werden sich die Vertragspartner tber eine Anpassung verstandigen.

.4 Zahlung

Die Rechnungen sind gemal der Zahlungsbedingungen zu zahlen. Bei schuldhafter
Zieluberschreitung ist der Auftragnehmer berechtigt, Verzugszinsen in Hohe des
Satzes in Rechnung zu stellen, den die Bank fir Kontokorrentkredite berechnet,
mindestens aber in HOhe von 3% Uber dem jeweiligen Basiszinssatz der
Deutschen Bundesbank.

Das Recht des Auftraggebers zur Zurickbehaltung oder Aufrechnung st
ausgeschlossen, es sei denn, Gegenanspriiche waren unbestritten oder rechtskraftig
anerkannt.



I. AUSFUHRUNGS- UND LIEFERUNGSBEDINGUNGEN

[1.1 Angaben des Auftraggebers

Allen Werkstiicken, die zur Warmebehandlung Ubergeben werden, muss ein Auftrag
oder Lieferschein beigefligt werden, der folgende Angaben enthalten soll:

a) Bezeichnung der Teile, Stiickzahl, Nettogewicht und Art der Verpackung;
b) Werkstoff-Qualitat (Normbezeichnung bzw. Stahlmarke und Stahlhersteller);

c) die gewlnschte Warmebehandlung, insbesondere

aa) bei Einsatzstéahlen entweder die verlangte Aufkohlungstiefe mit
Oberflachenharte (z.B. Aufkohlungstiefe 0,8 - 1,0 mm, 60+ 2 HRc),
oder aber die vorgeschriebene  Einsatzhartungstiefe  mit
Bezugshéartewert und Oberflachenharte (z.B. Eht 550 HV1 = 0,2 - 0,4
mm, Oberflachenharte mind. 700 HV 10);

bb) bei Vergutungsstahlen die geforderte Zugfestigkeit. Fur die Ermittlung
derselben ist, wenn nicht anders vereinbart, die Kugeldruckprifung
nach Brinell an der Oberflache malRRgebend;

cC) bei Werkzeug- und Schnellarbeitsstdhlen der gewlnschte Hartegrad
nach Rockwell oder Vickers;

dd) bei Nitrierstahlen die gewlnschte Nitrierhartetiefe (Nht);

ee) bei Induktions- und Flammenhartung die gewiinschte Einhartetiefe mit

Bezugshéartewert und Oberflachenhérte;

ff) bei Teniferbehandlungen und Gas-Kurzzeit-Nitrierungen entweder die
Behandlungsdauer oder die gewiinschte Starke der Verbindungszone;

d) Angaben Uber das gewlinschte Prufverfahren, die Prufstelle und die Pruflast
(siehe DIN- Prufnormen);

e) weitere fir den Erfolg der Behandlung notwendige Angaben oder Vorschriften
(siehe DIN 6773, 17014, 17021, 17023).

Bei geforderten partiellen Hartungen sind Zeichnungen beizufiigen, aus denen
hervorgeht, welche Stellen hart werden bzw. weich bleiben missen. Sind gleichartige
Werkstlicke aus verschiedenen Stahlschmelzen hergestellt, so muss dieses angegeben
werden. Desgleichen sind besondere Anforderungen an die Masshaltigkeit oder den
Oberflachenzustand auf den Lieferpapieren zu vermerken. Auf geschweil3te oder
gelotete Werkstiicke und auf solche, die Hohlkérper enthalten, ist durch den
Auftraggeber besonders hinzuweisen.



1.2 Lieferzeit

Die Lieferzeit beginnt, sobald die Vertragsparteien alle Ausfuhrungseinzelheiten geklart
und der Auftraggeber alle Voraussetzungen erflllt hat.

Die Lieferzeit gilt jedoch nur als anndhernd vereinbart und verlangert sich - auch
innerhalb eines Lieferverzuges — angemessen beim Eintritt unvorhersehbarer
Hindernisse, die der Auftragnehmer trotz der nach den Umstidnden des Falles
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnte. Als unvorhersehbare Hindernisse gelten in
diesem Sinne unverschuldete und schwerwiegende Betriebsstérungen im eigenen
Betrieb, die z.B. durch Streik, Aussperrung, Unfalle, Transportschwierigkeiten, Mangel
an Betriebsstoffen, Schwierigkeiten in der Energieversorgung sowie durch
Betriebsstorungen im Betrieb der Zulieferer verursacht werden. Den Nachweis hierfir
hat der Auftragnehmer zu fihren.

1.3 Gefahrenibergang

Das Warmebehandlungsgut ist vom Auftraggeber auf seine Kosten und Gefahr
anzuliefern und nach Fertigstellung abzuholen. Nur auf ausdricklichen Wunsch lasst
der Auftragnehmer die Rlcksendung unter Berechnung von Fracht-, Rollgeld-,
Verpackungs-, Transportversicherungs- und sonstigen Kosten auf Gefahr des
Auftraggebers vornehmen.

[I.4 Prifung

Das Warmebehandlungsgut wird vor dem Verlassen der Harterei durch Stichproben
gepruft. Eine weitergehende Priufung erfolgt nur aufgrund besonderer Vereinbarungen.
Die Ausgangsprifung des Auftragnehmers entbindet den Auftraggeber nicht von seiner
Pflicht zur Eingangsprifung.

1.5 Gewabhrleistung

Das Warmebehandlungsgut wird mit der erforderlichen Sorgfalt und geeigneten Mitteln
behandelt. Gewahr fur den Erfolg der Warmebehandlung, z.B. fur Verzugs- und
Ri3freiheit, Oberflachenharte, Einhartung, Durchhartung, Galvanisierbarkeit u.a. wird
wegen maoglicher unterschiedlicher Hartbarkeit des verwendeten Materials, versteckter
Fehler, ungiinstiger Formgebung oder wegen evtl. erfolgter Anderungen im
vorangegangenen Arbeitsablauf nicht gegeben.

Fuhrt die Warmebehandlung nicht zum Erfolg, weil

a) der Auftraggeber die in Ziff. 1.1 geforderten Angaben unvollstandig oder unrichtig
machte,

b) der Auftragnehmer versteckte Fehler im Werkstlick vor Durchfuhrung der
warmebehandlung nicht kannte und nicht kennen konnte, oder



C) weil Eigenschaften des verwendeten Materials, die Formgebung oder der
Zustand der angelieferten Werkstiicke den Erfolg der Warmebehandlung
unmdoglich gemacht haben, der Auftragnehmer dies jedoch nicht wusste und
nicht wissen konnte,

. S0 ist dennoch der Behandlungslohn zu zahlen. Erforderliche Nachbehandlungen
werden unter den genannten Voraussetzungen gesondert in Rechnung gestellt. Mangel
sind dem Auftragnehmer unverziglich, spatestens jedoch 3 Wochen nach
Gefahrentbergang schriftlich mitzuteilen. Versteckte Fehler sind unverziglich nach
Feststellung, jedoch spéatestens innerhalb von 6 Monaten nach Gefahrenibergang
schriftlich zu rigen. Bei jeder Beanstandung mu3 dem Auftragnehmer Gelegenheit zur
Prifung und Nachbehandlung gegeben werden. Fir Mangelschaden, die der
Auftragnehmer zu vertreten hat, leistet er nur Ersatz bis zur HOhe des
Behandlungslohnes. Nach Wahl des Auftraggebers wird der Auftragnehmer in diesem
Falle den Betrag entweder gutschreiben oder entsprechende Werkstiicke kostenlos
behandeln. Die Gewahrleistungsfristen und -beschrankungen gelten auch fir eine
etwaige Nachbehandlung. Sind beanstandete Werkstiicke ohne schriftliches
Einvernehmen des Auftragnehmers be- oder weiterverarbeitet worden, erlischt die
Gewaéhrleistungspflicht. Fir den beim Harteprozess von Massenartikeln und kleinen
Teilen branchentblich und prozessbedingt auftretenden Schwund kdnnen keine
Schadenersatzanspriche geltend gemacht werden. Fihrt der Auftragnehmer auf
Wunsch des Auftraggebers Richtarbeiten aus, haftet er nicht fir evtl. hierbei
entstehenden Bruch. Bei Anwendung von Isoliermitteln gegen Aufkohlung oder
Nitrierung kann fur den Erfolg keine Gewahr tlbernommen werden.

[1.6 Haftung

Der Auftraggeber tragt im Hinblick auf die durchzufihrende Warmebehandlung die
Verantwortung fur eine nach den Regeln der Technik erfolgte Fertigung der
Werksticke, fur die Richtigkeit und Vollstéandigkeit der erforderlichen Angaben gemar
[I.L1 und fir eine dem spateren Verwendungszweck angepaldte Warmebehandlungs-
vorschrift. Der Auftragnehmer haftet - soweit keine beiderseitigen schriftlichen
Vereinbarungen getroffen worden sind - nicht far Schaden aus einer
Warmebehandlung, die von ihm vorgeschlagen und vom Auftraggeber gebilligt wurde.
In der Ausfuhrung vertraglich besonders Ubernommener Qualitdts- und
Ausgangskontrolle liegt nicht gleichzeitig die Haftung fur Folgeschaden. Der
Auftragnehmer geht davon aus, dal3 der Auftraggeber seinerseits die fur die Erfullung
der Verkehrssicherungspflicht erforderlichen Prifungen vornimmt.

Anspruche mittelbarer Natur, vor allem solche, die sich aus Schaden an Gegenstanden
ergeben, die nicht mit dem Werkstiick identisch sind, werden vom Auftragnehmer nicht
anerkannt. Weitergehende Anspriche als die in den Bedingungen erwahnten sind
ausgeschlossen, soweit nicht den gesetzlichen Vertretern, der Geschaftsleitung oder
den leitenden Angestellten des Auftragnehmers Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur
Last fallt.



Erlauterungen zu den
Allgemeinen Zahlungs- u. Lieferungsbedingungen fir Lohnhértereien

(Herausgegeben vom Industrieverband Hartetechnik - IHT)

Die "Allgemeinen Zahlungs- und Lieferungsbedingungen fiir Lohnhartereien” sind nach
8§ 38 Abs.2 Nr.3 des Gesetzes gegen Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) beim
Bundeskartellamt in Berlin angemeldet und am 19. Marz 1980 im Bundesanzeiger Nr.
55 verdffentlicht worden.

Obwohl die allgemeinen Geschéaftsbedingungen der Lohnhérterein im Rahmen des
Anmeldeverfahrens umfangreichen Prufungen durch die betroffenen Wirtschafts-
verbdnde und durch das Berliner Amt unterworfen wurden, bestehen im Kreise der
Hartereikunden des ofteren Einwéande und Bedenken gegen die Gewahrleistungs- und
Haftungsregelungen. Diese Einwande sind jedoch, wenn man einerseits die
technischen und kaufmannischen Gegebenheiten und andererseits die begrenzten
Einflussmdglichkeiten der Lohnharter auf den Erfolg der Warmebehandlung
beriicksichtigt, aus objektiver Sicht unbegriindet. Die nachfolgenden Ausfiihrungen
sollen dies naher erlautern.

Die Lohnhartereien fuhren nach allgemein anerkannten Verfahren entsprechend den
Normen oder den Angaben der Stahlhersteller Warmebehandlungen an metallischen
Werksticken aus, um die vom Kunden gewilnschten Werkstickeigenschaften wie
Harte, Zugfestigkeit, Zahigkeit usw. zu erreichen.

Die Warmebehandlung eines Werkstiickes ist nur ein Arbeitsprozess in der zumeist
umfangreichen Herstellungskette vom Rohling bis zum Fertigteil. Der Erfolg einer
Warmebehandlung héngt von mehreren Faktoren ab, die z.T. im Einfluss- und
Verantwortungsbereich des Hartereikunden bzw. des Herstellers der Werkstiicke
liegen. Die Voraussetzungen fur das Gelingen einer Warmebehandlung kénnen aus der
Sicht des Harters wesentlich verbessert werden,

- wenn alle Angaben, die fir die Warmebehandlung notwendig sind, dem
Lohnharter bekannt gemacht werden, und
- wenn die angelieferten Werkstlcke frei von versteckten Fehlern sind.

Die zur Warmebehandlung Ubergebenen Werkstiicke missen nach allgemein
anerkannten Regeln der Technik konstruiert, gefertigt und in einem Zustand sein, in
dem sie ohne vorherige Untersuchung und Probehartung dem geeigneten oder dem
vorgeschriebenen Warmebehandlungsprozess zugefuhrt werden kdnnen. Es ist nicht
branchentblich, die angelieferten Werkstticke vor dem Warmebehandlungsprozess auf
eventuelle Fehler hin zu untersuchen.



Obwohl der Warmebehandlungsprozess fast immer der risikoreichste Arbeitsgang in
der Fertigung sein durfte, hat der Lohnharter in der Regel keinen Einfluss und kein
Mitspracherecht bei

- der Auswahl des verwendeten Materials

- der Konstruktion, Form und MaR3haltigkeit der Werkstiicke

- dem Ablauf der einzelnen Arbeitsgange vor dem Warmebehandlungsprozess

- und den evtl. vorangegangenen WarmebehandlungsmalRnhahmen durch Andere.

Daneben verdeutlichen auch die technischen Normen und herstellungsbedingten
Stahleigenschaften, daf3 die Warmebehandlung mit erheblichen Risiken verbunden ist.

Als Beispiele seien genannt:

e Die in DIN 17200 (Vergutungsstahle) aufgefihrten Warmebehandlungs-
temperaturen sind nur Anhaltswerte.

e Die in DIN 17200 und 17210 (Einsatzstdhle) dargestellten Hartbarkeits-
Streubdnder weisen eine so grof3e Toleranz auf, dal3 in vielen Fallen nur mit
ausgesuchten Schmelzen die Kundenvorschriften zu erfillen sind (Der Stahl
16 Mn Cr 5 z.B. kann bei der Stirnabschreck- probe im Bereich zwischen 39 und
47 HRc in 1 1/2 mm Abstand von der abgeschreckten Stirnflache liegen).

e Der Werkzeugstahl W.-Nr. 1.2714 ist manchmal Luftharter und wirde bei
Abschreckung in Ol reiBen. Manchmal ist er jedoch nur in Ol hartbar.

e Deutsche Stahle und solche auslandischer Herkunft werden unter gleicher
Bezeichnung héaufig durcheinander verkauft und verarbeitet. Sie haben jedoch oft
ein stark unterschiedliches Harteverhalten.

e In DIN 17200 und 17210 ist bei den Analysenwerten das Element "Al"
(Aluminium) Uberhaupt nicht angegeben. Trotzdem ist es meistens vorhanden
und kann einen sehr starken Einfluss auf das Harteergebnis haben
(Weichfleckigkeit). Ahnliches gilt fir andere Spurenelemente oder deren vélliges
Fehlen.

Die vorangegangenen Ausflihrungen zeigen deutlich, daf3 der Lohnharter letztlich keine
Gewahr fur den Erfolg der Warmebehandlung geben, sondern nur die Verantwortung
fur eine ordnungsgemale Durchfiihrung der Warmebehandlung tbernehmen kann.

Hat der Lohnharter die Warmebehandlung ordnungsgemall und nach bestem Wissen
und Gewissen durchgefiihrt und sind die gewinschten Eigenschaften am Werkstick
nicht erreicht worden, dann ist er folgerichtig dennoch berechtigt, den vereinbarten
Hartelohn zu fordern.

Wenn ein Lohnharter im Rahmen der vertraglichen (8 635 BGB) oder deliktischen

(8 823 BGB) Haftung jedoch eine fehlerhafte Warmebehandlung zu vertreten hat, dann
ist nach den allgemeinen Geschaftsbedingungen der Lohnhartereien der Umfang der
Gewabhrleistungsanspriiche des Kunden auf die Hohe des Behandlungslohnes
begrenzt. Die Grinde flir die begrenzte Gewahrleistung des Harters fir seine Arbeit
ergeben sich aus der alltaglichen Geschéaftspraxis und letztlich auch aus der
gesetzlichen Forderung nach ausgewogenen Vertrdgen bzw. Vertragsbedingungen.



Von jeher ist es Ublich, dal3 der Lohnharter dem Kunden lediglich die Kosten fur die
Wwarmebehandlung zuziglich eines branchenidblichen bzw. marktmdglichen
Gewinnaufschlages in Rechnung stellt.

Ein Risikozuschlag oder eine Ausschussquote sind in dem Lohnhértepreis nicht
enthalten. Diese Kostenbestandteile kénnen auch nicht in die Kalkulation Eingang
finden, da dem Lohnharter die effektiven Werte der verschiedenen Werkstucke, die
seinen Betrieb durchlaufen, nicht auch nur annahernd bekannt sind. Folglich stehen oft
der Behandlungslohn und der Wert der Werksticke in keinem adaquaten Verhaltnis
zueinander.

Der Ausschluss der Haftung fur Folgeschaden in den allgemeinen Geschéftsbe-
dingungen der Lohnhéartereien hat wegen der begrenzten Einflussmaoglichkeiten und der
unzureichenden Informationen Uber die Herstellung und Verwendung der Werkstiicke
seine Berechtigung. Der Lohnhéarter weil3 in der Regel nicht, wo das von ihm
behandelte Werkstiick eingesetzt wird, welche Funktion es zu erfullen hat und welcher
Beanspruchung es in der Praxis ausgesetzt ist.

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche von Seiten des Kunden, die Uber den
Wwarmebehandlungslohn hinaus geltend gemacht werden, fihren aus vorerwdhnten
Griunden zu einer ungerechtfertigten Benachteiligung der Lohnhartereien und versto3en
somit nach dem AGB- Gesetz gegen die Bestimmungen der Ausgewogenheit von
Vertragen.

Da die Lohnharterei in der Regel die Materialauswahl, vorhergehende Arbeitsgange und
die Formgebung der Werksticke nicht beeinflussen kann, Dbetrachtet sie sich
gewissermassen als stellvertretende Hartereiabteilung der Kunden bzw. der Hersteller
der Werkstilicke. Der Lohnhérter muf3 demnach davon ausgehen, daf3 der Kunde die bei
Warmebehandlungsprozesses anfallenden Ausschul3quoten — ebenso wie bei anderen
Arbeitsgangen — selbst in der Kalkulation berlicksichtigen.



